INDUSTRIELLE SAUGSYSTEME

PRODUKTGRUPPE
STATIONARE SAUGANLAGEN

ABSAUGEN
ENTSTAUBEN
SAUGFORDERN

VAKUUMREINIGEN




Vakuumerzeuger STATIONARE ANLAGEN FUR ABSAUGEN ENTS

Drehkolben-Vakuumpumpe,
Vakuum max. 55 %

Filter-Abscheider
FiltroJet Container
Zentrales Sammeln des

Saugguts, weitgehende
Wartungsfreiheit, Wegfall

Fir Saugmaterial wie Zement, (Schitt- ;g?tﬁ:‘b; gﬁ:ﬁﬁ; gT‘:g: &
gewicht bis 1,5 g/cm®) und fir horizontale fahrbaren Sauggerétén.

Saugentfernungen bis 150 m.
4 Stick Vakuumaggregate b
MaxVac 110 Central
je 11 kW, Sicherheitsfilter,
Schalldammgehéause.

Dreifliigelige Wieland-Spezial-
Vakuumpumpe mit Innenkiihlung,
Vakuum max. 90 %.

Vakuumreinigungs- ‘
und Forderanlage
Typenreihe S

Drehkolben-Vakuum- ‘
pumpen 22 kW, 30 kW
und 37 kW.

Aufstellung stationar ‘
mit Stutzgestell und
Rohrleitungssystem

oder Aufbau auf Fahr-

gestell.

1 Antriebsmotor
2 Schalldampfer
3 Schallddmmgehéause

Fir schweres Saugmaterial (Stahl- 4 Sicherheitspatronenfilter
Strahlgut, nasser Sand, Kies, Schlamm). 5 Drehkolben-Vakuumpumpe

l— Volumenstrom

Fiir Mengensaugen kénnen Entfer-
nungen bis 250 m Gberbriickt werden, fur
Vakuumreinigen bis tiber 400 m.

Voreinlass-Kihlsystem, bis zu 90%
grossere Saugkraft als Standard-
Vakuumpumpen!

TowerVac 56
Rohrleitungslange bis 50 m.
Antriebsleistung 3 bis 22 kW

mit Seitenkanal-Vakuumpumpen

Seltenkanal-Vakuumpumpen und pneumatisch abreinigenden

Filtern.
Absauggerat MS-30
Seitenkanal-Vakuumpumpen sind dauer- ausserst kompakt, 3 kW-Seitenkanal-
betriebsfest, wartungsfrei und gerausch- Vakuumpumpe.
arm. Fir leichtes bis mittelschweres Fiir die Absaugung von Produktionsmaschinen,
Saugmaterial und horizontale Saug- Schleifmaschinen, Sagen, Pressen. Stand-

entfernungen bis 100 m. flache < 0,5 m2, Héhe 790 mm.




AUBEN SAUGFORDERN VAKUUMREINIGEN

Hochleistungsfilter
FiltroJet

Hochwertige Schlauch-

filteranlagen fur die Ab- |

saugung von schwierig
abzuscheidenden Schwe-
be- und Bearbeitungsriick-

standen.

Filterflachen 5 bis 26 m?.
Die Entleerungsvorrich-
tungen werden den An-
forderungen angepasst.

monobloc - Entstauber
preisgiinstige Seriengerate
mit Patronenfilter. Bereits

die Grundausstattung verfigt
iiber eine pneumatische Filter-
reinigung.

Die Erfassung des Saugmate-
rials erfolgt direkt an der Ent-
stehungsstelle Uber einen
beweglichen Absaugarm oder
durch Saugdiisen und Saug-
rohrleitungen.

Antriebsleistung 1,5 bis 7,5 kW
Luftférdermenge 1.500 bis 6.000 m*h
Filterflachen 10 bis 47 m?

Explosionsschutz ATEX 95

Entkopplung der Rohrleitung vom
Explosionsherd

Bei druckentlasteten Anlagen kann
anstelle eines Schnellschluss-
Schiebers das preisgiinstigere
Explosionsschutzventil Type RK
eingesetzt werden. Beide Systeme
schliessen bei plotzlichem Druck-
anstieg und entkoppeln die Rohr-
leitung vom Explosionsherd. Damit
kénnen im Rohrleitungsbereich keine
Flammen/Gase austreten.

Schnellschluss-Schieber, Verschluss-
zeit 20 Millisekunden

Explosionsschutzventil Type RK - die
preisgiinstige Lésung ohne elektri-
sche bzw. pneumatische Energiever-
sorgung.

Absauganlage mit EVN-Entlastungs-
ventilen und Schnellschluss-Schieber
zur Entkopplung der Rohrleitung vom

ATEX - zerstorungsfreie Druckentlastung
Explosionsdruck-Entlastungsventile EVN
mit Flammen-Absorber

Absaugen von aufsteigen- i

dem Kohlestaub beim
Befiillen von Kohlebunkern

Entstaubungsanlage fiir Explosionsherd.

explosiven Kohlestaub
= Geeignet fur Staube der Explosions-

klasse ST 1 und ST 2 (Kohle, Mehl,
Zucker, Diingemittel, Kunststoff, Farb-
pulver, Trockenmilch).

L 7!'1 2N, 50Hz

1 Entlastungsventil EVN

2 Schnellschluss-Schieber oder
Explosionsschutzventil

3 Explosionsdetektor

4 Steuerung fur Schnellschluss-
Schieber




Absauganlage fiir
Produktionsmaterial

Eine Weiche leitet das Saugmaterial
wahlweise in einen BigBag oder fiihrt
es in den Produktionsprozess zuriick.

Die Fillstandsiiberwachung stoppt die
Zellenradschleuse bei Erreichen des
eingestellten maximalen Fillstands im
BigBag.

O
nik, bewa ung
gichere T A5 Janre Evfahf gicher
penten ren g d;\ee\dung
geber e ricntige BN
hef

Rohrleitungssysteme fiir
fahrbare und stationére
Industriesauger

Rohrleitungssysteme bringen die
Saugleistung an die Arbeitsplatze.

Die Entleerung erfolgt zentral an der
geeignetsten Stelle. Vorabscheider
kénnen Saugmaterial aufnehmen,

das gesondert gesammelt werden soll.

Rohrleitungssystem fiir
Vakuum-Saugférderanlagen

Das Rohrleitungssystem mit beliebig
vielen Sauganschliissen versorgt die
Arbeitsstellen mit Saugleistung.

Als Vakuumerzeuger werden fahrbare
oder stationare Aggregate eingesetzt.

Die installierte Saugleistung bestimmt
die Anzahl und den Durchmesser der
Sauganschliisse, die gleichzeitig in
Betrieb sein kdonnen.
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