S -3 Technische Vorteile

Tausendfach bewahrt bei Reinigungs-
unternehmen, sowie in der Schwer- und
Schiittgutindustrie

Drehkolben-Vakuumpumpen sind bei Mengen-
saugen Seitenkanal-Vakuumpumpen und Mehr-
stufengebldsen weit Uberlegen. Das Vakuum der
Drehkolben-Vakuumpumpe baut sich schlagartig
auf, wenn sich eine Verstopfung anbahnt, wahrend
die anderen Vakuumerzeuger den Unterdruck lang-
sam auf- und abbauen.

Vorabscheider
Type VER 1500

GroBleistungssauger S-3 K 500 1'

Transportrahmen fiir Stapler
P p ‘ Der optimale Arbeitsbereich

- von Drehkolben-Vakuum-
1 , Y A > pumpen ist Dichtstromfér-

2 derung (Mengensaugen
und groRe Entfernungen).
Seitenkanal-Vakuumpumpen
und Mehrstufengeblase sind
fur Dunnstromférderung
geeignet.

S-3 entleert Gruben nach Becherwerksbruch, reinigt Férder-
anlagen vor Reparaturen, fiillt BigBags oder Container,
reinigt den gesamtem Produktionsbereich

22 kW, Drehkolben-Vakuumpumpe, Forderleistung bis 10 t/h,
Sauganschluss DN 100, Schwerlastfahrwerk, Luftférdermenge
1280 m3/h, Saugkraft 550 mbar (~55% Vakuum)

Type S-3 K120 R

Type S-3 K500 R
Zwei S-3-Gerate parallel, angeschlossen an eine
7 m*-Kippmulde, sind unschlagbar beim Leistungs-
vergleich und bei den Betriebskosten

—
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Produktgruppe

Industriesauger

B Betriebsreinigung
B Anlagenreinigung

m Vakuumreinigen . &
B Spane / Kuhlschmiermittel trennen

B Vakuumfordern
B Mengensaugen
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VacPro Wahlweise zwei Vakuumerzeuger

.. . . mit vier Antriebsleistungen:
Preisglinstiger Alleskonner fiir Standard-

anforderungen von Staub bis Flissigkeiten Seitenkanal-Vakuumpumpen

2,2, 3 oder 4 kW Drehstrom
dauerbetriebfest, hohes
Vakuum flr Spane, Fett,

Ol, Flussigkeiten, Staub

und fiir groRe Saug-
entfernungen
(Rohrleitungssystem)

Turbogeblase

3,6 kW Wechselstrom
Grole Luftfordermengen

fur Uberlegene Saugleistung.
Geeignet fir alle Saug-
materialien.

Pneumatische AirShock®-FiIterreinigung serienmafig.
Keine Druckluft erforderlich
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IS-11 Filter 3 Ausfiihrungen:
Professionelle Industriesauger fiir B Wechselstromantrieb
Flussigkeiten, Spane, Feinstaub 3,6 kW, Turbogeblase,
/‘\ Luftfordermenge 570 m3/h,

Saugkraft 205 mbar, (~20% Vakuum)

Drehstromantrieb

3 kW-Seitenkanal-Vakuumpumpe,
Luftférdermenge 340 m3/h,
Saugkraft 330 mbar, (~33% Vakuum)

Druckluftantrieb
Luftférdermenge 340 m?/h,
Saugkraft 350 mbar (~35% Vakuum)

VacTrailer S-2 Saugleistung bis 10 t/h
Fiir industrielle Anforderungen an Filterleistung, Extrem flexibel durch Aufbau
Saugkraft und Handling auf Pkw-Anhanger

Drehstromantrieb 11 oder 22 kW,
auch im Innenbereich einsetzbar

Staubexplosions-Schutz-
einrichtung

Entleerung in BigBags oder
offene Behalter

SerienmaRig:

- Fliehkraftabscheider

- Hochleistungs-Filteranlage mit automatischer, pneumatischer
AirShock®-Filterabreinigung (keine bauseitige Druckluft erforderlich)

- Dauerbetriebsfester Vakuumerzeuger

- hydraulische Kippvorrichtung fir Sammelbehalter

Einfacher Transport mit Pkw, Gesamt- :
gewicht S-2 einschlief3lich Anhanger ca. l =
1100 - 1300 kg.

Saugsituation

e

Transportsituatic')'n

AirS{ock®\Filterabreinigung

o~
gefilterte Reinluft

AirShock®-Filterabreinigung serienmifig

Der AirShock® blaht die Filtertaschen schlagartig
auf. Der Staub platzt ab und fallt nach unten in
den Sammelbehalter. Der Filter bleibt sauber, die
Saugleistung bleibt hoch.
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FS-216

Ol- und Spénesauger mit iiberlegener Technik,
die sich an der betrieblichen Praxis orientiert

Professioneller Fliissigkeits- und Spanesauger fiir die
Funktionserhaltung von Bearbeitungsmaschinen

Saugt Flussigkeiten mit einer Leistung bis 200 I/min. Spane
werden in einem Siebkorb gesammelt, die Flissigkeit gereinigt
zurlckgegeben

Zusatzlich macht der FS-216 die gesamte Betriebsreinigung.
Dauerbetriebsfeste, wartungsfreie, leise Seitenkanal-Vakuum-
pumpe

3 kW-Drehstrom-Flanschmotor, Luftférdermenge 340 mé/h,
Saugkraft 330 mbar, (~33% Vakuum)

B Entleert Emulsionsbehalter
B Saugt Spane mit Kiihischmierstoffen und siebt die Flissigkeit
B Reinigt Maschinen und macht die gesamte Betriebsreinigung

FS-216 ist die Antwort, wenn Sie die Maschinenlaufzeit erhdhen
und die Kosten fir Kiihischmierstoffe und Maschinenreinigung
senken wollen

Technische Vorteile

Stationare FS-Anlagen mit Rohrleitungssy-
stem zu den Produktionsmaschinen trennen
Spane/Kuhlschmierstoffe, sieben die Kiihl-
flissigkeit und pumpen sie zurtick.
FS-Anlagen sind in jeder Leistungsgroe/
Auslegung lieferbar

Stationére Spane-/Ol-Absauganlage mit
Rohrleitungssystem. Entleerung der Spane in
Spanebehalter oder Spanewagen

Saugschlauch

Filterpatrone DN 50

aus rostfreiem
Edelstanhl

Siebkorb

65 Liter, trennt
Spane und
Flussigkeiten,
Lochung wahl-
weise 200 uym bis
2 mm

Drehstromantrieb

3 kW-Seitenkanal-
Vakuumpumpe, Y
alternativ Druckluft- A
antrieb

Druck-Entleerungs-
schlauch

fur Flussigkeiten, Kugel-
hahn, (keine wartungsinten-
sive Pumpe erforderlich)

1S-56 / IS-76

Schwere Ausfiihrung fiir harten Dauereinsatz in der
Metallindustrie, der Schwer- und Schiittgutindustrie

Drehstromantrieb, 5,5 kW oder 7,5 kW

Seitenkanal-Vakuumpumpe, wartungsfrei, dauerbetriebsfest

Luftfordermenge 520 bzw. 700 m?h,
Saugkraft 440 mbar, (~44% Vakuum)

Fliehkraft-Vorabscheider entlastet den Hauptfilter weitgehend von

Feinstaub und vollstadndig von Flussigkeiten

B Fliehkraftvorabscheider serienmalig

B Pneumatische AirShock®-Filterabreinigung serienmafig
B Hohe Saugleistung, dadurch geeignet fur teilstationare

Anwendungen mit Rohrleitung
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PE-Sack 80 Liter fur
Feinstaub

Sammelbehalter
80 Liter mit Rollen

Technische Vorteile
Flissigkeiten oder Feinstaub?
Kein Problem!

Flussigkeiten kommen in den Sammel-
behalter, Feinstaub kann in passgenauen
PE-Sacken gesammelt werden

I1S-56 (5,5 kW) und IS-76 (7,5 kW)
Leistungsstarke Gerate, die genug Saug-
leistung haben, um Uber Rohrleitungssyste-
me zu saugen. Saugentfernung bis zu 50 m

Stationére Ausfiihrung

zum Anschluss an ein Rohrleitungssystem.
Aufbau auf Stutzrahmen zur Entleerung in
Container oder auf Férderanlagen




MaxVac CompaCt Drehstromantrieb 1IS-36/ 1S-46 A Mit diesem professionellen Gerit bekom-

.. . . . Druckluftantrieb auf Anfrage men Sie die Maschinenreinigungskosten
Uberzeugende Leistung, optimales Handling ;,,ax\,ac Compact 75, 7 5?(\,)\, in den Griff! gung

Luftfordermenge 700 m®h : .
’ B Der dauerbetriebsfeste Industriesauger
Saugkraft 440 mbar (~ 44% Vakuum) saugt Staub, Spane, Flussigkeiten °

— B Inhalt Sammelbehalter 50 Liter
i\ B Atex-Ausfiihrung, Staubklassen M und H
N B Sicherheits-Patronenfilter (optional)
l B Sauganschluss DN 50 (1S-36)
| DN 60 (IS-46)

f';‘ B Luftfordermenge 340 m®h,
I,.f" ‘ Saugkraft 330 mbar, (~33% Vakuum)

B Pneumatische AirShock®-Filterreini-

wa“":, P gung - gleichbleibende Saugleistung

MaxVac Compact 110, 11 kW
Luftfordermenge 1140 m?/h,
Saugkraft 440 mbar, (— 44% Vakuum)

B bei industriellen Reinigungsarbeiten
B beim Entleeren von Gruben
B beim Saugen Uber 50 m Entfernung / Férderleistung bis 6 t/h

ﬁ - Kraftpaket
(U 3 kW-Seitenkanal-

P | =8 Vakuumpumpe,
' { | Drehstrom-Flansch-
; ! =71 ) motor
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Technische Vorteile

Staubfreie Entleerung von Problemstauben,
Fliehkraft-Abscheider entlastet den Pneumatische AirShock®- z.B. in der chemischen und pharmazeuti-
Hauptfilter weitgehend von Staub Filterreinigung halt das Filter- schen Industrie
und vollstandig von Flussigkeiten material sauber und sorgt fur
gleichbleibende Saugleistung.

MaxVac Eco
Die Oberklasse professioneller Industriesaugerate,
die alles kann: :

Explosionsschutz nach Atex.
Sichere Handhabung von explosionsfahigen
Stauben, Gasen und Dampfen.

Vorabscheider zur Erh6hung der Sammel-
kapazitat bzw. Verwendung des bauseitigen
Transportsystems. VEK-500, Inhalt 0,5 m?®

MaxVac Eco 110, 11 kW
Luftférdermenge 1140 m3h
Saugkraft 280 mbar, (~ 44% Vakuum)

MaxVac Eco 220, 22,6 kW
Luftférdermenge 1200 m®/h
Saugkraft 450 mbar, (~ 45% Vakuum)

Il

B Mengensaugen von feinstem Material bis zu Flissigkeiten und
Schlamm

B Entstauben von handgeflihrten Bearbeitungsgeraten, wie
Schleif- und Poliergerate

B Anschluss an Rohrleitungssysteme bis 100 m
Lange / Forderleistung bis 10 t/h
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